Freno elettromagnetico serie S-SH Revisione 6.5 del 24/5/2012

Redatto: L.O.

MAN UALE DI INSTALLAZIONE E R EGOLAZIO NE Approvato: Resp. Qualita

1 APPLICABILITA DEL DOCUMENTO
Questo documento si applica a tutti i freni Temporiti srl serie S-SH. Per maggiori informazioni visitare il sito internet www.temporiti.it o contattare I'ufficio tecnico.
1.1 Simbologie utilizzate |
i Simbolo e significato :: = Descrizione
Pericolo di lesioni personali causati da una generi  ca fonte di pericolo
RISCHIO GENERICO! . Siriferisce ad un pericolo imminente che puo dare luogo a morte 0 a seri danni personali se le corrispondenti misure protettive non vengono
oL B rispettate. A0

Pericolo di Iesioni personali causati da alta tensi  one elettrica

RISCHIO FOLGORAZIONE! Si riferisce ad un pericolo imminente che pud dare luogo a morte o a seri danni personali se le comspondeml misure protettive non vengono
rispettate.
STOP! = Pericolo di danni materiali

Si riferisce ad un pericolo imminente che pud dare luogo a danni materiali se le cornspondentl misure protettive non vengono rispettate.

1 NOTA! ) et Nota importante pér svolgere I'operazione senza pro  blemi

SUGGERIMENTO! ! ...~ sSuggerimento per facilitare e semplificare l'operaz _ ione

OH@ P> P

2 DATI TECNICI

24 Valoridi coppia statica

(Tabella 1) S63 S71 SH71 S80 SH80 S90 SH90 | S100 SH100 S112 SH112 $132 SH132 S$160 SH160

Coppia frenante . |
statica [Nm] |

25 4 55 9 1 | 10 | 12 12 21 13 2 | art 23 30 50

3 INSTALLAZIONE, REGOLAZIONE E MANUTENZIONE

31 'Ihétéllaiione L Temp b

311 Composizione del kit di montaggio per ogni el ettrofreno

= © GO AL AR AR A AR ARy
(%] (%] 72 B I S N7 I B 72 B A S B B
Gruppo freno Molladi ' Dado
premontato Ver;-t;)la ~.compensazione GTQO autobloccante Ronf:lla
1x 1x 1x 0,20 - 0,50
3.1.2 Attrezzi necessan per montaggio e regolazion e

Chiave a brugola (maschio) Chiave dinamometrica Spe  ssimetro Calibro

Chiave esagonale fissa (a
forchetta)
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3.1.3 Sequenza di montaggio

1) Awvitare il grano (2), dopo averlo sgrassato, nel foro filettato opportunamente Chiavetta Flangia motore metallica. -
predisposto sull’albero motore (consigliato bloccaggio con Loctite media 243). {non fornita da Temporiti srl) {non fornita da Temporiti srl)
Eseguire la filettatura con maschio lubrificato rispettando i seguenti valori di - T et Key _ = - Metallic motor flange
foratura: per grano filettatura M5 pre-foro 4,2 mm, M6 pre-foro 5,0 mm e M8 } (noy supplied by Temporifi st} e/ [not supplied by Temporiti sti)
pre-foro 6,75 mm. 2) Grano /7<\*

2) Serrare il grano a 9 Nm (da S63—S71), a 21 Nm (da S80—S90), a 42 Nm (da
$100-S160) - v o Stud

3). ‘Posizionare la molla di compensazione (1) sull'albero. OOk

4) Eseguire I'aggiustaggio della chiavetta traino ventola (non fornita da ' 4) Viti di fissaggio
Temporiti srl) e inserirla nella sede predisposta sull'albero. La molla di Fixing screw
compensazione (1) verra compressa e mantenuta in posizione dalla chiavetta.

5) Posizionare in asse con I'albero rotante, il gruppo freno premontato (3).

6) Serrare con chiave a brugola le viti di fissaggio (4) speciali, procedendo con T
sequenza incrociata rispettando i valori della Tabella 2 (consigliato bloccaggio ; 1) Molla di \
con Loctite media 243). 6) Rondella compensazione

7) Posizionare la ventola (5) sull'albero rotante, allineando la sede della chiavetta ~ Washer | C ompensating spring
con la chiavetta. v o ‘\ \

8) Posizionare la rondella (6). 3|9 LA 1

9) ' Awvitare a mano il dado autobloccante (7) sulla parte sporgente. del grano ) ‘ \i) Gru %?Odfrbeni premontato
precedentemente posizionato. & SSCIpDIC raxegoiaue

10) Regolare il traferro come descritto al paragrafo 3.2. \ 5) Ventola

. \\ T Fan
\7) Dado
© Nutf

3.2 <o Regolazione del traferro

Spessimetro
Thickness gauge

1) Posizionare la lamella dello spessimetro in prossmlta delle viti di fissaggio, tra magnete ed ancora, come da flgura
a lato lasciandola inserita per tutta la regolazione.
2) Regolare lo spessore del traferro secondo i valori della Tabella 3, aWﬂando/swmndo con la chiave esagonale fissa
il dado autobloccanti esagonale precedentemente posizionato.
3) Controllare il valore corretto del traferro con una lamella spessmetro magglore di 0,1 mm rispetto allo spessore
. utilizzato al punto precedente e verificare che non entri. :

Chiave

1 gsssc:]gonule Apre traferro (1 spessore)

[ wrench Open air-gap (1 thickness)

' Dado .~ ’
Nut

Chiude traterro (| spessore)
Close air-gap (| thickness)

3.3 ' Collegamento elettrico

Freno
Brake

3.4 Manutenzione

E’ necessaria una frequente ispezione di controllo del freno in tutte le sue parti, poiché l'usura dipende da-una sefie di fattorl e principalmente dall'inerzia del carico, dalla velocita dell’ atbero e dalla
frequenza degli interventi. Verificare i'componenti principali del gruppo freno ed eventualmente sostituirli con ricambi originali Temporiti stl. La frequenza indicativa degli interventi di manutenzione pud
essere determinata secondo quanto indicato sul sito www.temporiti.it.

3.5 Smaltimento
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